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／ｘｔｔｈｅｔｊｍｅｏｆｅｍｅｒｇｅｎｃｙｓｔｏｐ，ｔｈｅｒａｍｉｍｍｅｄｉａｔｅｌｙｒｅｔｕｍｓｔｏｔｈｅｓ；ｅｌｅｃｔｅｄＬｊｐｒ〕ｅｒｌｉｍ」ｔ
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簡単な操作
フートスイッチに非常停止ボタンがあり、常に手の届くところにあります。非常
停止時はラムは直ちに停止し、設定上限に上昇後停止します。左右のラム安
全ロック機構を使用すると機械的、電気的にラムをロックし安心して金型交換
を行えます。
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■ ラ ム 安 全 ロ ッ ク
そ誇大・卯ｒ刀∂助即忿加

❼非常停止上昇押し釦付フートスイッチ
＆７７∂尽即り／Ｍ叩ａｒ飢沼７加誼切閲／り❼ｓｗ面／７

１

大きな荷重に耐えるトーションバー
乃凶・卯加ｒｗ肋ｓ旨７お加∂哩／Ｑａｄ

．Ｉシンプルな油圧回路
Ｓ加ρ／∂力ｊ／叶肋＆ｓｙｓｌ∂ｍ

メカニカルストッパーによるラムのディプス繰り返し停止精度は±０．０１ｍｍで、
安定した曲げ角度の再現が可能です。メカニカルストッパーの設定は電動・前
面押しボタン操作によって下降、上昇、微速下降、微速上昇の操作ができます。
アジャスト曲げ機能で徐々に目標角度付近までメカストを自動寸動下降させる
ことができ、試し曲げの材料の無駄を省けます。

／ＩＣａ／Ｒｘｌ７Ｆ／ｌ／Ｖａ££Ｃ∂Ａ／７７？θ１．∂ｙＭＥＩ；１£ｇｌ／Ｖ／Ｃｘｌ£Ｓ７ｒ７／？Ｐａ？’「ｈｅｒｅｐｅｔｉｔｉｖｅｓ；ｔ（）ｐｐｉｎｇａｃｃＵｒａｃｙｏｆｍｅｃｈａｎｉｃＥＩｌｓｔｏｐｐｅｒｉｓ±０．０１ｍｍａｎｄｔｈｅｓａｍｅ
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Ｔｈｅｍｅｃｈａｎｉｃａｌｓ３ｔｏＦ）ｐｅｒｉｓｅａｓｉｌｙｓｅｔｂｙｆｒｏｎｔｐｕｓｈｂｕｔｔｏｎｓｗｉｔｈ肥ＣＪｕｌａｒａｎｄｆｉｎｅＥ；ｐｅｅｄｓ、
ＷｉｔｈｔｈｅａｄｊＬＪｓｔｍｅｎｔｂｅｎｄｉｎＣＪｆｕｎｃｔｉｏｎ、ｔｈｅｒｌｌｅ（；ｈａｎｉｃａはｏｐｐｅｒｉｓｓｆｃｌｄｓｔｅｐｂｙｓｔｅｐｔｏｔｈｅ
ｒ叩叶ｅｄａｎｇｌｅｂｙｉｎｃｈｉｎｇｄｅｐｔｈ、ｔｈｅｒｅＬ）ｙｒｅｄしＪｃｉｎＣＪｔｈｅｔｒｉＥＩｌｂｅｎｄｉｎｇｃｏｓｔ．

構造はシンプル、複雑な機構を排し操作は簡単、経済的な価格。
しかもユーザニーズに基づく数々の特長で最高の信頼性と高精度を実現します。

｜剛性ある本体構造
¶｜｜- - 曹 - ♂ ｜ ｜ ＝ ｒ ¶ ¶

堅固なラムガイドと充分な強度剛性を持ったフレーム構造によって、高精度の
ベンディングを実現。トーションバーによるラムの左右同調方式は過酷な使用
条件に耐えかつシンプルな機構を実現。強力で静かな油圧ユニットはシンプル
で、操作は易しく保守簡便です。
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高剛性の組枠
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曲げ材の中ダレはワンタッチハンドルで簡単に補正できます。
ラムの局部微調整機構でうねりの解消や金型摩耗の補正ができます。
材料の内部応力による鞍反りもラム側からの補正で軽減できます。
ラム傾斜機構によって、機械左側面のダイヤルで、０．０１ｍｍ単位で±０．５ｍｍまで傾斜補正でき、曲げ角度
左右差が生じた場合に有効です。
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皿
左右１対の手動バックゲージが標準
装備です。有効長は５００ｍｍ、
０．１ｍｍの目盛りで微調整が可能です。
ゲ ー ジ の 昇 降 量 は テ ー ブ ル 上 面
Ｏ-１３０ｍｍです。
電動バックゲージ（オプション）には
シンプルで使いやすい操作盤がつ
いています。ゲージはハンドルで簡
単に昇降できます。
１０工程ＮＣバックゲージ（オプション）
にはタッチパネル操作盤を搭載して
おり、連続多工程曲げに威力を発
揮します。プルバック機能、アイドル
タイマー機能を装備し、ゲージの昇
降は６０-１５０ｍｍです。
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❼手動バックゲージ
公詔謡鳶言多粛奮訟四註

■電動バックゲージ
Ｍ詞❶Ｚ❹加池叩ひ叩

■１０工程ＮＣバックゲージ操作盤
謡言募ぶｇ謡誤憂Ａ／Ｃ加政叩匈θ

■電動バックゲージ操作盤
Ｃロｆ？㈲防砂句μ７？Ｑ拓治❼加政卯四∂
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塑性加工による内部応力のバランス変化によ
り曲げ加工では「鞍反り現象」が生じます。
Ｃａｍｂｅ白ｓｃａｕｓｅｄｂｙｔｈｅｉｎｔｅｍＥ１１ｓ３ｔｒｅｓ！３ｏｆｔｈｅ
ｍａ把「ｉａｌｒｅｌｅａｓｅｄａｔｔｈｅｔｉｒｎｅｏ↑ｂｅｎｄｉｎｇ，

ラム側のコンペンセータ機構によって鞍反り量
を軽減しています。
１’ｈｅｃｏｍｒ〕ｅｎｓａｔｏｒｉｓｅ（ＩＬＪｉｐｐｅｄ（）ｒｌｔｈｅｒａｍｉｎｏｒｄｅｒｔｏ
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鎮ＩＭ ｄｌ詣 頑 識 ｜顧詣奏 ，回診掴 臨 願 謳 餌 灘 ・癩叫 ｌｅ譜 １囮温 纒１１１１×ＩＥ・ ４蕊頴
加圧能力
１ ； ｊ ｌ ｐ ａ 尚 ・ 励 ｓ ５５ ８０ １１０ １３０ １６０ ２００

曲げ長さ
Ｓ ∂ １ ７ ｄ 匈 励 勁 ／ ７ ７ １ ７ ７ １３００ ２０００ ２５００ ２５００ ３１００ ４１００ ２５００ ３１００ ４１００ ３１００ ４１００ ３１００ ４１００

フ レ ー ム 内 側 寸 法
盛細心み“゛ニ ’　 ………・、、。皿写７￥Ｕ１１威揃・

９９８ １６９４ ２１９４ ２１６０ ２７６０ ３７６０ ２１５５ ２７５５ ３７５５ ２７００ ３７００ ２６９５ ３６９５

フレームギャップ
細 心 ｇ ａ ｐ １ ７ ７ ／ ７ ７ ３００

テーブル幅
刄１１？／ ∂ ｌｙ吠／７１刀／７７ １２０ １６０

テーブル長さ
７ ｌ ｌ Ｍ ∂ ／ 即 μ ７ ｆ ７ ７ ／ ７ ７ １３００ ２０００ ２５００ ２５００ ３１００ ４１００ ２５００ ３１００ ４１００ ３１００ ４１００ ３１００ ４１００

オープンハイト
印 即 ❶ 昨 ｒ ７ ７ １ ７ ７ ３５０り００ダイベース有甦ｔｈｄｉｂａｓｅ） ４００（３５０ダイベース有Ｗｉｔｈ（ｊｉｅｂａｓｅ）

ストローク長
＆ １ 刀 洽 ロ 幼 １ ７ ７ １ ７ ７ １５５ ２０５

-
メカスト調整量
耐ｌｊｓｌ∂励１呵∂ぬ７１？ｃ／７ａ１７❻ｓ呻阿鼎刀 １００

‾’ ’ｉ

１５０

ラム同期
卯❶７ｒ回凶び屏１？がθ削府ａｒ７７／７７１７７ ト一ションバー方式Ｅ３ｙｔ〔｝「ｓｉｏｎｂａｒ

ラム速度：助７７聊？忿ｚ７７／刀／ｓｇ
下降速度メ１１，１，π，❹，
加 圧 速 度 １ ？ ∂ ❹ 匈
上 昇 速 度 附 四 （ 泌

９０
７．３／Ｍ
８４／１１０

９０
７．５／９，０
８９／１１６

９０
７．４／８．９
９２／１２１

使用油圧
〃 １ ・ ｉ ｙ ｆ ❹ 沁 同 心 四 脚 ａ １６．２ ２３．５ ２１．０ ２５．０ １９．１ ２３．５

タンク容量
励 吋 １ １ ｐ ａ ｃ 昨 £ ８０ １００ １５０ ２５０

電動機
絢 陰 ／ フ 歯 ４ Ｍ ／ ４-３．７ ４-５．５ ４-７．５ ４-１１ ４-１１ ４-１５

機械重量
／１４ｉｌｃ／？／／７θｌｙ吻／７１匈 ３５００ ４５００ ５０００ ６１００ ７６００ ９９００ ６５００ ８０００ １０５００ ９８００ １３３００ １０６００ １４５００

標準付属品
ＳＩ∂❹ｊｌｒｌｙａｃｃ∂ｓｓ必∂ｓ

手動バックゲージ／１４四回／蝕，；／（回収ａアンカーボルト（４）湖西『❶加溥
下 型 ダ イ ベ ー ス ｆ フ 冶 加 お フ ロ ア ー ピ ー ス （ ４ ） ／ 二 励 ｒ ／ 迦 匹 溥
標 準 工 具 詣 ❹ Ｊ ７ ｒ 趾 辿

オプション
θρ１／∂１７Ｓ

電 動 バ ッ ク ゲ ー ジ 他 出 池 ｄ 蝕 フ メ ぐ 萍 瞑 昇 降 式 作 業 台 乙 ／ ‘ ／ 池 胎
１ ０ 工 程 Ａ ／ ａ ❹ ぐ ｇ 叫 ７ ∂ オ ー プ ン ハ イ ト ア ッ プ 政 即 励 四 ｆ 叩 ６ ， ／ ７ 岫 謝
ＮＣバックゲージ ‘ ｔ／／ ’ 乙／ ’ ７ ∂ -ｓ㈲ ’ ７ｌｅ ″゛ｙパンチ、金型、中間板ミ：一息浜，池ε，❹❼凹助ｒ，ノガａ９や
イージークランプらｓｙ薗叩恂ｃか両θ光線式安全装置乙／ ‘ｆ７／７ａ∂ぶ７７ｓ池な／こ沁励
（上型落下防止つき）佃肋此ＸリぼＥ哉励加圧速度調整装置うジ；；り幽大館琵右三ｔ縦波脆
フロントゲージＲｃ７ｆ７ｒ卯叩∂上昇速度調整装置蜃忽；襄ぶ召饌をＳＳ躍老弓紅成沢七

※機械の改良に伴い予告なく変更する事があります。Ｓｐｅ❶ｉａｃｔｉｏｎｓａｒｅｓｕｂｊｅｃｔｔｏｃｈａｎｇｅｗｉｔｈｏｕｔｐｒｉｏｒｎｏｔｉｃｅ．

上金型の溝によって上金型の落下を防止します。これによって金型交換は安全か
つ簡単・高精度に行えます。
ダイホルダーと下型の組み合わせによって、いちいち芯出しや下型をボルト締めす
る必要がなくなり、簡単・迅速かつ高精度に金型交換ができます。

■高精度金型
１加ｄｓｌ・叩ρ卵助お∂❹涛∂ｓ

■標準のクランプ法
ＳＩＩ？ｆ７ぬ❹ｄ∂ｍｐ鴎７

■金型のクイックチェンジ
面／・哉助∂四∂❶Ｃ加Ｓ

ＰＵｎｃｈｉ！；ｒ）ｒｏｔｅ（；ｔｅｄｆｒｏｍｄｒｏｐｐｊｒ１９ｄｏｗｎｂｙｓａｆｅｔｙｋｅｙ．ｌｔｍａｋｅｓ（卵ａｎ㈲！ＪｏｆｐＵｎｃｈｍｏｒｅ
ｓａｆ｛３ｌｙ，ｅａｓｉｌｙａｎｄｒ｝「ｃ？ｃｉｓｅｌｙ．
ｌｎｃｏｍｂｉｎａｔｉｏｎｗｉｔｈｄｉｅｈｏｌｄｅｒａｎｄ（ｊｉｅ岡ＬｊｃｋａｎｄａｃｃＵｒａｔｅｄｊｅｓｅｔ-ＬＪｐｉｓ；ｐｏｓｓｉｂｌｅｘＡ／ｉｔｈｏｕｔ
（Ｊｔｅｒｉｎｇａｎｄｂｏｌｏｉｘｉｎ９０ｆｄｊｅ．



６

●レイアウト寸法図ｆ）７，７１ｅ❹。ｎ５

７６ Ａ ２２９ Ｄ Ｆ

単体Ｕｎｉｔ：ｍｍ

閲皿１ 励Ｗ 聯，・、 Ｗ 謳 １● 郷 邪 蛸
メＩＰＭ５５７Ｊ １３００ ９９８ １３００ １１９１

１１３７
６６

２４３０ ７８ ２５０８

で１１１１Ｈ回心 ２０００ １６９８ ２０００ １１７６ ２９ｍ ２５００ ２１９８ ２５００
ｉｌｌＩＩ語傘婁 １９６０ １６９４ ２０００

１２２６ １１９２ ４５１１１１１躾賄狸 ２４６０ ２１９４ ２５００
ｔｌｌｌＩＩ冊御幣 ３０６０ ２７９４ ３１００
ｊ４Ｆ／Ｗμ∂２∂ ２０１０ １６６０ ２０００

１３４６

１２９８
２５

２４４０

７８ ２５１８ｍ ２５１０ ２１６０ ２５００ １３００
メ１／）／Ｗ７７邱７ ３１１０ ２７６０ ３１００ １３０５ １１０ ２５５０
７１１宴１１１皿爵冬 ２０１０ １６５５ ２０００ １２９８

１０５ ７８ ２５１８
ｊｇｌｆ゙／Ｗ７Ｊθ２５ ２５１０ ２１５５ ２５００ １３００
メ１戸財７Ｊ∂Ｊ７ ３１１０ ２７５５ ３１００ １３０５ １６０ ２６００
※機械の改良に伴い予告なく変更する事があります。Ｓｐｅｃｉ胎ｃｔｉｏｎｓａｒｅｓｕｂｊｅｃｔｔｏｃｈａｎｇｅｗｉｔｈｏｕｔｐｒｉｏｒｎｏｔｉｃｅ，

Ｌ ７ ６ Ａ ２ ２ ９ Ｄ Ｆ

ｒ｀

ほ

刊 本 体 最 高 部‾ ‾ ‾ 口 ｍ ｊＪＭ
Ｃ

●

●］［午゙ レ
●

●

｜ ７Ｔ‾７ｔ七-

汗
よ」 附

- ＿ こ こ - こ ． 心 心 削 --１１３Ｊ- ［ ・ ・ 「

｜ ｜ 。 ？ 。 ∩ ・１澗
「-ｉ二 一 一 一 一 一 一 -
-

“ つ

迦

４

必ぶ／
今

怒

〆ノミ

ｙ 二 ２ Ｅ

Ｊ
Ｍ ｜ 槌

Ｅ Ｅ し
単体しＪｎｉｔ：ｍｍ

問 四 ａ ｉメｌｆりＷμ∂右
⑤ 恥 ⑤， ●， 尚尚レ ｊｉｋ７ ………；ｌ，１１ｙｌ 皿 ブに

Ｖ帳- 藍 仁 ●
４１１０ ３７６０ ４１００ １３４６ １３５０ ２３ ２５４０ ３１０ ２８５０ ９５０ ３５０ ２６３

メ１戸肘７Ｊθ４７ ３７５５ １０３ ３６０ ２９００ ２６６
ｊ４戸Ｍ７卯２５ ２５２０ ２１００ ２５００

１５２６ １５００ ８８ ２８２０ ５４ ２８７４ ８５０

４００

２４０メ１戸μ７卯Ｊ７ ３１２０ ２７００ ３１００
メＩＦ／Ｗ７即４７ ４１２０ ３７００ ４１００ ２９２０ ８０ ３０００ ９５０
て１１１１１ｍＢ熊 ２５２０ ２０９５ ２５００

１６２６ １６００ ０ ２８２０ ５４ ２８７４ ８５０ ２４３１１１１１顎聊皿 ３１２０ ２６９５ ３１００
でｉｌ１１１１１ｍ喜 ４１２０ ３６９５ ４１００ ２９２０ １８０ ３１００ ９５０
※機械の改良に伴い予告なく変更する事があります。Ｓｐｅｃｉｌｉａｃｔｉｏｎｓａｒｅｓｕｂｊｅｃｔｔｏｃｈａｎｇｅｗｉｔｈｏｕｔｐｒｉｏｒｎｏｔｉｃｅ．



り

」

◆曲げ加圧力表Å回３ｅｎ臨ｓ７１；。ｒｃｅぴ。ｒ，

’ＬｌりＩＦＩ＝ｉ゙ …゚…゙Ｅザ……゙Ｉ゙ｉｊｊｊ゙１゙９１；ｊサｊｌ゙：ｉ°`………１５………；ニＪ……ｊ＝゙゛

０ ． ７ ３ ４ ４ ６ 卜

１．３-
１．７-
２-
２．３-
２．７-
３-
３．３-
４-
４．５-
５-
６-
６．５-
８-
１０-
１３-
１５-
１６-
２０-
２６-
３３

-
５．５一

一
８．５-
１０-
１１-
１３-
１４-
１７．５-
２０-
２２-
２５-
２８-
３５-
４５-
５５-
６３-
７０-
８５-
１１３-
１４０

一

一
１０-
１２-
１４-
１６-
１８-
２０-
２５-
２８-
３２-
３６-
４０-
５０-
６３１-
８０-
９０-
１００-
１２０-
１６０-
２００

３ ４-
３

７-
５-
４

刻-
８-
７-
６

４ １１７５２５０
５０２１０３００

加圧力は抗張力によって変わります。
／ｘｉｒｂｅｎｄｉｎｇｆｏｒｃｅｄｅｐｅｎｄｓｏｎｔｈｅｔｅｎｓｉｌｅｓｔｒｅｎｇｔｈｏｆｍａｔｅｒｊａｌ．

１２-
１０-
８-
７-
６

１７-
１４-
１２-
１１-
１０-
９

２２-
１９-
１７-
１５-
１３-
１１

９００エアーベンディング
鋼板ｌｍ当たりの加圧力

２５-
２２-
２０-
１８-
１４-
１３

讐 ｉ ｉ 相 渾 銭 工 珊
ＡＩ韻語薦ＴＥＫＫＯＳＨＯＬＴＤ．

〒；３３４-００７４埼玉県川□市江戸１丁目１６番１０号
１-ｃｈｏｍｅ，１６-１０，Ｅｄｏ，Ｋａｗａｇｕｃｈｉ，

ＡＩＺＡＩ-謐？昌雪？昌丿冨（０４８）；２８２-４７８７

岩 手 工 場
ｌｗａｔｅＦａｃｔｏｒｙ

東 北 営 業 所
ｌｉ（）ｕｈｏｋｕｏｆｆｉｃｅ

名古屋営業所
Ｎａｇｏｙａｏｆｆｉｃｅ

大 阪 営 業 所
Ｏｓａｋａｏｆｆｉｃｅ

〒（）２９-４２０５岩手県胆沢郡前沢町南陣場８-４
８-４，Ｍｉｎ。ｍｉＪｉｎｂｏ，ＭＱｅｓ【】ｗ【】ｌｓｏｗｃ】’９Ｕｎ，
ｌｗ。ｔｅ（辺９，４２（ｙ５，ＪＯＰｏｎ
ＴＥＬ（（）１９７）５６-３１８１ＦＡＸ（０１９７）５（５-３１８３

〒０２９-４２０５岩手県胆沢郡前沢町南陣場８-４
８，４，Ｍｉｎ。ｒＴｌｉＪｉｎｂ。，Ｍｏｅｓｏｗ【】ｌｓ【】ｗＧ-９Ｕｎ，
【ｗ❼ｅ（）；？９４２（）５Ｊ［］Ｐ（ｌｎ’１’ＥＬ（０１９７）５６-３１８１ＦＡＸ（０１９７）Ｅ；６-３１８３

〒４６０-００２１名古屋市中区平和１-１５-８
Ｈｅｉｗｏｌ-１５-８Ｎ（ｌｋｃ-ｋｕ，Ｎ。９ｏｙ。Ｃｉ貼
Ａｉｃｈｉ２ｔ６０-００Ｓ２１，ＪＧＰ（ｌｎ’１’ＥＬ（０５２）３３１-７３０７ＦＡＸ（０５２）３３１-７３０８

〒！５５０-０００３大阪市西区京町掘２-１１-１７
Ｋｙｏｍ（ｘｈｉ-ｂｏｒｉ２-１伺Ｚ，Ｎｉｓｈｉ-ｋｕ，０ｓ。ｋｏＣ厚
Ｏｓ。ｋ。ｊｉｊ５０-００（）３，」［］Ｐ［］ｎ
ＴＥＬ弓胚彩。）６４４１-２７０７～８ＦＡＸ（Ｏ（３）（３４４３-２１３２

２８-
２５-
２２-
１８-
１６一
１４

３３-
３０-
２４-
２１-
１９-
１７

３４-
２７-
２４-
２１-
１９-
１７

穏励馳微二１邨丿三談裏
個瓦ご言ｉｆ趾ａ彦社・鐙惣諾多応でこ訂府潟悠認謡・戸山加∂嶮（抗張力励池Ｓ柚がり邱７Ｖ／ｚ７７❹）

４１-
３３-
２９-
２５-
２３-
２０

４３-
３８-
３３-
３０-
２アー
２１

４８-
４２-
３７-
３４-
２７-
２１

高 松 営 業 所
ＴａｋａｍａｔｓｕｏＵｉｃｅ

広 島 営 業 所
Ｆｌｉｏｓｈｉｍａｏｆｆｉｃｅ

福 岡 営 業 所
Ｆｕｋｕｏｋａｏｆｆｉｃｅ

５２-
４６-
４２一
３３-
２６-
２１

６アー
６０-
４８-
３８-
３０-
２７-
２４

８４-
６７-
６０-
５４-
４５-
３４

１２０-
１０７-
９６-
８０-
６０-
４８

１７０-
１４２-
１０６-
８５-
６８

２００-
１５０-
１２０-
９６-
８０

２０１-
１６１-
１２９-
１０７

２６０-
２０８-
１６６-
１３９

-

一

一
３２６-
２６０-
２０９-
１７４

Ｔ ｍ ｍ 板 厚 Ｍ 琵 ｅ 面 ／ 乃 ／ ’ ❼ の ｅ ｓ ｓ
（抗張力７ｉｇｎｓ／／ｅｊｌｒ，ｓｇ訥・７と５Ｃ）／＼ｙ／ｍｍ２）

Ｒｍｍ内曲半径加ｓ／（ゴｅＳ印ｄわＲａｃ加ｓ
Ｌｍｍ最小脚長ん伽／ ’ ｍひｍＺ＿ｅ印画（がＲａ印ｅ
ｖｍｍダイス肩幅£：）／ｅＯＸ：）ｅりわｇ

Ｌ ≒ ０ ． ７ Ｖ Ｔ ～ ４ ． ５ ４ ． ５ ～
Ｒ ≒１／６ＶＶ（６～１２）Ｔ（８～１６）Ｔ

う

〒７６１-０１１３香川県高松市屋島西町１１１９-１３
≒１（ｌｓｈｉｍ。Ｎｉｓｈｉｍ。ｃｈｉ１１１９-１３，Ｔ。ｋ。ｍ。ｔｓｕＣｉｔｙ，
Ｋｃ９ｏｗｏア６１-（）１１３，ＪＯＰｏｎ’１｀ＥＬ（０８７）８４１-０８３０ＦＡＸ（０８刀８４１-０８６０

〒７３９-１２０１広島県安芸高田市向原町坂２５２-２２
Ｍｕｋｌｉｈ。「。-ｃｈｏＳ。ｋｏ２５２-２２，Ａｋｉｔ。ｋ。ｄ。Ｃｉｙ
トｊ而ｓｈｉｍ。ア３９-１２（）ＬＪ（，Ｆ）ｏｎ
ＴＥＬφＥ３２６）４６-２２９４ＦＡＸ（０８２（５μ６-４１６６

〒８１２-００１５福岡市博多区山王２-１２-２コーポ日下部３０６
Ｓｏｎｏ２-１２-２，Ｈ（ｌｋｃｌｔ。ｋｕ，Ｆｕｋｕｏｋ。Ｃｉｔｙ，
Ｆニｕｋｕｏｋ。８１２-Ｏ（）１５，ＪＯＰｏｎ’１’ＥＬ（０９２μ８３-１７２０ＦＡＸ（０９２）ｚ１８３-１７２０

０５０６１５００


