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さ ら に広いプレス分野で稼働する
リンクモーションプレス

■比類ない高生産性・高精度を実現するリンク機構

クランク角度
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高速接近・低速加工・高速戻りというス
トロークのサイクル特性を持つリンク機

構は、回転速度を下げずにより生産性
の高い、高精度のプレス加工を実現し

ます。等速回転するメインギアの中心よ

り偏心させた位置にクランクシャフトが

あり、その間にあるリンクバーによってス

ライド速度を加工区域だけ減速する動

作で、騒音と振動を低減。また、他の区

域は高速リターンとなるため、ＴＰＬ-Ｓｉの

場合では１．２～１．４倍、ＴＰＬの場合で

１．６～１．８倍（加工速度を同一としたク

ランクプレス比）の生産性が向上します。
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新 し い 作 業 環 境 ご を 提 案 し ま す 。
より静かな環境を提供するＴＰＬ-Ｓｉシリーズ

今まで、プレスの宿命とされていた騒

音や振動。これらの問題を解決し生産

性を向上させたのが、アマダの「低騒

音リンクプレス」。好評をいただいてい

るリンクモーションに加え、振動の伝播

経路をコンピューターによって解析し

設計された高剛性フレームや吸音カバ
ーなどを装備。「人にやさしい環境づく

り」のテーマのもと、アマダのもてる研

究成果、テクノロジーを注ぎ込んだ最

新鋭の労働環境対策マシンです。

精密加工のニーズに応え、コンピューターによる

歪解析で、フレームの□開きと振動を最小限に

抑えた新設計の高剛性フレームです。

長年の振動特性の研究により生まれた新開発

の吸振材を装着、発生した振動をすばやく減衰さ

せる特殊フレームです。

プレスの前後面に新機能の吸音材付きカバーを

装着することで、駆動部から放射する“耳障り”

な高周波音を吸収します。
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■騒音測定条件
低 騒 音 プ レ ス Ｔ Ｐ し ４ ５ Ｓ ト し ‥
便 用 金 型 丸 パ ン チ × １ ５
加 工 材 料 Ｓ Ｐ Ｃ Ｃ Ｉ ． ２ ｍ ｍ し
加工負荷宰７４％
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……●写真にはオプシ自ンが含まれています。
●当プレス機械は法令に基づいた安全措置が必要です。
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■高剛性６面ガイド
プレスの剛性アップに合わせて、スライドガイド幅を拡大し、ガイド剛性を強化。
高い動的精度と金型の長寿命化に貢献します。

■ダイハイト最小表示１／１００ｍｍ

電動式スライド調節を標準装備し、しかもダイハイトの最小調節は０．０１ｍｍ
単位で行え、精密金型の段取りがすばやく正確に再現できます。

■ガードリング付き両手押しボタン
運転操作盤の両手押しボタンは、長時間の操作でも疲れない、手のひらより
大きいガードリング付きです。

■ ペ ン ダ ン ト 操 作 盤

５．７インチカラー液晶表示装置を採用し、一段と操作性が向上。さらにルーレント
ー体型電子ロータリーカム・各種表示ランプ・積算カウンター・プリセットカウンタ

ー・省エネルギー機能や生産情報・金型情報・稼働情報・アラーム情報・保全

情報などの機能を満載したペンダント操作盤です。
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リンクモーションの特性を生かすために剛性の高

いフレームを使用。スライドガイド幅を拡大し、高

剛性６面ガイドを採用。高い動的精度と金型の

長寿命化を図ります。作業性の良いＣ型フレーム

を採用し、ラインヘの組み込みも容易になります。

独自のリンクモーションにより、加工時における音

量・振動が従来機に比べ大幅に減少。とくに、高

周波域が減衰して良好な作業環境が実現します。
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騒音比較（ＴＰＬ-２００）

←

高いエネルギーを必要とする深絞り加工に最適

で、加工範囲の拡大が図れます。

下
死
点
上
高
さ

加圧能力

プレス加工のより一層の生産性向上と

高精度な品質の維持という要望に応し

えアマダリンクプレスは誕生しました。

アマダ独自のリンク機構により、下死

点付近ではゆっくりした動きで製品加

工時の衝撃をやわらげ、加工点に対し

て早く接近し、早く戻るという動作で、

生産性を落とさず高品質な加工を実

現します。打ち抜き時の振動・騒音を低

減させ、金型寿命の向上とファインな

せん断面を得ることが可能。絞り加工

でもフライホイールの保有エネルギー

を最大限活用するため、工程を短縮し、

より異形状の加工も可能とします。
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■ＴＰＬ-１５０ＳＨスライド速度曲線比較図
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７．０ ６ ０ ５ ０ １ ０ ３ ， ０ ２ ， ０ １ ．００
スラ イ ド 速 度 （ ｍ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ ） 突 込 量

０．８

クランクＴＰＬ-１５０ＳＨ

金 型 温 度 比 較-一一一

● 抜 き 一 順 送 加 工

フレーム剛性をさらにアップし、金型のチッピングや抜き加工時の振動・騒音を減
衰させ、しかも、従来機と同一加工速度で比較した場合、生産性が１．８倍アップし
ます。また、周辺装置へのタイミング指示が容易に行え、幅広い自動化・システム
化に柔軟に対応します。

● 精 密 打 ち 抜 き 部 品 の シ ェ ー ピ ン グ 加 工

金型丿が｀材料にソフトに接触するため、金型のチ
ッ ピ ン グ が な く 、 品 質 が 安 定 。 金 型 精 度 の 維 持 。 。
゛ 青 こ ぶ

面がシェーピング加工の状態で加工でき、品質‘・●ｌ１日：ｉ卜ｌｙｊ

面での合理化に貢献します。

・板厚３．２ｍｍ抜きで、スライド下降速度がクランクプレスに対して４６％の減速率。生産性を

落とさず、安定した加工精度が得られます。
・加工域でのスライド速度を遅くしてあるＴＰＬリンクプレスは、加工時のパンチとダイの発熱が

少なく金型寿命が向上します。

■ＴＰＬ-１５０Ｌスライド速度曲線比較図
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ストロークｌｌ：２５０ｍｍ
ストローク４９５１：４０ｍビｌｓｐｍｌ

● 曲 げ ・ 絞 り 加 工

加工域の速度が遅いため、曲げ製品ではスプリングバックを抑え、下死点上の高い
位置からの深絞り加工でもエネルギー能力は、クランクプレスに比べ２．５倍と高くリ
ンクモーション特性が加工品質の要求に確実に応えます。

● ロ ボ ッ ト ラ イ ン 加 工

システム構成で曲げ・深絞り加工を
得意とする（Ｌ）タイプを加えることによ
り、Ｃ型フレームのリンクプレスがロボ

ットラインに威力を発揮します。

・製品高さ７０ｍｍの深絞り加工でスライド加工速度がクランクプレスに対して４５％の減速率。

材料の限界絞り速度に新たな挑戦ができます。

・加工域でのスライド速度を遅くして、金型の発熱による磨耗、油膜切れの製品すり傷を抑え

ます。その後、スライドはリンク特性の高速リターンで生産性は確実に向上します。

- ６ -
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■寸法図／ＴＰＬ-４５Ｓｉ～ＴＰＬ-８０Ｓｉ

単立：ｍｍ
Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ Ｆ Ｇ Ｈ １ Ｊ Ｋ

ＴＰＬ-４５Ｓｉ
順送

８４０
１１８０ ２３６０

８００ ４９０ ２４０ １０５０
１４７０

７５ ７６６
１０１０

絞り １２２５ ２４００ １４６０ １０５５

ＴＰＬ-６０Ｓｉ
順送

１０００
１４０５ ２６０５

８５０ ５７８ ２８５ １１９５
１７２５ ノ ９００

１２０５

絞り １４５０ ２７３０ １７４０ １２５０

ＴＰＬ-８０Ｓｉ
順送

１０８０
１５４５ ２７８５

８５０ ６４０ ３１０ １２９５ １９０５ ノ ９８０
１３３０

絞り １６２０ ２９１５ １４０５

■仕様
機種

項目 ＴＰＬ-４５Ｓｉ ＴＰＬ-６０Ｓｉ ＴＰＬ-８０Ｓｉ
メ ニ ュ ー 順送 絞り 順送 絞り 順送 絞り
加 圧 能 力 ｋ Ｎ ｛ ｔ ｏ ｒ ｌ ｆ ｝ ４５０ ４５｝ ６００ ６０１ ８００ ８０｝
ス ト ロ ー ク 長 さ ｍ ｍ ７０ １４０ ９０ １６０ １００ １８０
能 力 発 生 位 置 ｍ ｍ ６．５ ５．５ ６，５ ５．５ ７．０ ６．０
毎分ストローク数 （固定〉ｍｉｎ・１｛ｓｐｍ｝ - ８０ - ６５ - ６０

（無段）ｍｊｎ恂ｐ面 １００～１８０ ＊５５～９０ ８５～１５０ ＊４０～７５ ８０～１３０ ＊４０～７０

フライホイール保有エネルギー （固定）ｋＪ｛ｋｑｆ-ｍ｝ - １２．４１１２７０１ - １７力１８０３｝ - ；２２剖２３４仰
（無段）ｋＪ唇お略ｍ｝ ９．０～２９．１㈲６～２９６８｝ ５．９～１５．８１６０２～１６０９１ ９．３～；２９、Ｏ１９４９～２９５６１ ６．７～２３．６１６８７～２４０７１ １４．４～３８ｊＤ４６８～３８７７｝ １０．２～３１剥１０４１～３１８７｜

ダ イ ハ イ ト ｍ ｍ ２５５ ２９０ ２９０ ３３５ ３２０ ３５０
ス ラ イ ド 調 節 量 ｍ ｍ ６０ ７０ ８０
スラ イ ド 下 面 寸 法 （ Ｌ Ｒ Ｘ Ｆ Ｂ ） ｍ ｍ ４００×３５０ ５００×４００ ５５０×４５０
ボ ル ス タ ー 寸 法 （ Ｌ Ｒ Ｘ Ｆ Ｂ ） ｍ ｍ ８００×４５０ ９２０×５５０ １０３０×６００
ボ ル ス タ ー 厚 さ ｍ ｍ １１５ １２５ １３５
フ レ ー ム ギ ャ ッ プ ｍ ｍ ２４０ ２８５ ３１０
オ ー プ ン バ ッ ク ｍ ｍ ４９０ ５７８ ６４０
作 業 面 局 さ ｍ ｍ ８００ ８５０ ８５０
主 電 動 機 ｋ Ｗ Ｘ Ｐ 固定（絞りのみ）３．７×４、無段５．５×４ ５．５×４ ７．５×４
タ イ ク ッ シ ョ ン 能 力 ｋ Ｎ ｛ ｔ ｏ ｎ ｆ ｝ - ２３１２．３｝ - Ｓ㈲３．５１ - ６３１６．３｝
ダ イ ク ッ シ ョ ン ス ト ロ ー ク 長 さ ｍ ｍ - ７０ - ８０ - ８０
ダイクッションパッド面寸法（ＬＲＸＦＢ）ｍｍ - ２６０×２３５ - ３７０×２６５ - ４８０×３００
機 械 総 高 さ ｍ ｍ ２２９０ ２４００ ２６０５ ２７３０ ２７８５ ２９１５
機 械 質 量 ｔ （ ト ン ） ４．３ ６．３ ８．０
スライド調節装置 電動 電動 電動
潤滑給油方式 自動○・Ｇ 自動グリース 自動○・Ｇ 自動グリース 自動○・Ｇ 自動グリース
無段変速装置 インバー タ ー ＶＳモーター イ ンバー タ ー ＶＳモーター インバーター ＶＳモーター

●自動○・Ｇ：自動オイル循環＋自動グリース●毎分ストローク数の無段変速仕様（＊印）はオプションです

■標準・特別付属品
機種

項目 ＴＰＬ-４５Ｓｉ ＴＰＬ-６０Ｓｉ ＴＰＬ-８０Ｓｉ
メ ニ ュ ー 順送 絞り 順送 絞り 順送 絞り
無段変速装置 ＶＳモーター ／ ▲ ／ ▲ ／ ▲

イ ンバー タ ー 式 ○ ／ ○ ／ ○ ／
潤滑装置 自動グリース Ｏ ○ ○
自動オイル循環十自動グリース ○ ○ ○
ノックアウト装置 メカ式 ▲ ▲ ▲
基礎部品 アンカーボルト・シム・レベルプレート ▲ ▲ ▲
防振装置 防銀器・ゴム ▲ ▲ ▲
スライドキャップ Ｏ ○ ○
積算カウンター ６桁 Ｏ ○ ○
プリセットカウンター ６桁 Ｏ ○ Ｏ
エジェクター ソレノイド式（１回路） ○ Ｏ ○
スライド調節装置 電動式 ○ Ｏ ○
過負荷保護装置（０．Ｌ．Ｐ） 油圧式 ○ ○ ○
操作方法 両手押しボタン式 Ｏ Ｏ ○

足踏み方式 ▲ ▲ ▲

運転操作盤
固定式 Ｏ ○ ○
開閉式 ▲ ▲ ▲
ポータブルスタンド ▲ ▲ ▲

電子式ロータリーカム 予備８連 ○ ○ Ｏ
クランク角度表示 デジタル式（ＬＥＤ表示） ○ ○ ○
※本仕様ならびに外観・装備は改良等のため予告なく変更することがあります。

７
○：標準装置▲：オプション

｝内は参考単位・数値です

ダ イ ク ッ シ ョ ン
シュー卜無（ベローズ式）

Ｔ
Ｐ
ＬＩ
４５
Ｓｉ

能力 １０ｋＮ出Ｏｔｏｎｆ｝ ２３ｋＮ｛２．３ｔｏｎｎ

順送 - -

絞り ▲ ▲

Ｔ
Ｐ
ＬＩ
６０
Ｓｉ

能力 １９ｋＮり．９ｔｏｒ消 ３５ｋＮ１３．５ｔｏｎｆｌ

順送 - -

絞り ▲ ▲

Ｔ
Ｐ
ＬＩ
８０
Ｓｉ

能力 ２３ｋＮぼ３ｔｏｒｌｆ｝ ６３ｋＮ哨．３ｔｏｎｆ｝

順送 - -

絞り ▲ ▲

▲ ： オ プ シ ョ ン ー ： 対 応 不 可

， 〃

ｊ 〃
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■寸法図／ＴＰＬ-１１０～ＴＰＬ-２００

単位：ｍｍ
Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ Ｆ Ｇ Ｈ ｜ Ｊ Ｋ Ｌ

ＴＰＬ-１１０
順送 １２５０ １７４５ ２９６０

８５０ ７２０
３１０

１４８０
２１４０

９５ １１５０
１４６５ ／絞り １７９５ ３０７５ ３６０ ２１９０ １５１５

ＴＰＬ，１５０
順送 １３７０ １９８０

３２２５ ９００ ８１０ ３４０ １６２０
２３１５

２０ １２７０ １６８０ ５７０
絞り ３４３５ ３９０ ２３６５

ＴＰＬ-２００
順送 １５４０ ２２３０

３６０５ １０００ ９２０
３８５ １７８０ ２５８０ ２０ １４２０ １９３０ ５００

絞り ３８７５ ４３５ ２６３０

■仕様
機種

項目 ＴＰＬ-１１０ ＴＰＬ-１５０ ＴＰＬ-２００
メ ニ ュ ー 順送 絞り 順送 絞り 順送 絞り
加 圧 能 力 ｋ Ｎ ｔｏｎｆ｝ １１００ １１０｝ １５００ １５０｝ ２０００ ２００｝

ス ト ロ ー ク 長 さ ｍ ｍ １２５ ２００ １５０ ２５０ １７５ ３００

能 力 発 生 位 置 ｍ ｍ １３．０ ６．０ ８．０ ６．９ ６．０

毎分ストローク数 （固定）ｍｉｎ’１｛ｓｐｍ｝ - ５５１５５｝ - ４５１４５｝ - ４０１４０１

（無段）ｍｉｎ’１｛ｓｐｍ｝ ５０～１００１５０～１００｝ ＊３０～６０１３０～６０１ ４０～８０１４０～８０｝ ＊２５～４５１２５～４５｝ ３５～７０１３５～７０｝ ＊２５～４５１２５～４５１

フライホイール保有エネルギ一 （固定）ｋＪ ｋＱｆ-ｍ｝ - ４３０１４３９０１ - ６７９１６９２９１ - １０４ｆ３１１０６８９１

（無段）ｋＪ ｋｇｆ-ｍ｝ 牲８～４７．２１１２０５～４８２１｝ １２．８～５１．２１１３０６～５２２５１ １３．５～５３，３１１３７７～５３４６｝ ２１．０～｛３７．９１２１３８～６９２９｝ １９，５～７８．０１１９９０～７９５７｝ ４０．９～１３２．５１４１７５～１３５２８｝

ダ イ ハ イ ト ｍ ｍ ３５０ ３９０ ３８０ ４２０ ４１５ ４６０

ス ラ イ ド 調 節 量 ｍ ｍ １００ １００ １１０

スラ イ ド 下 面 寸 法 （ Ｌ Ｒ Ｘ Ｆ Ｂ ） ｍ ｍ ６００×５００ ７００×５５０ ８５０×６３０

ボ ル ス タ ー 寸 法 （ Ｌ Ｒ Ｘ Ｆ Ｂ ） ｍ ｍ ｎ００×６００ １１００×７００ １２５０×６５０ １２５０×７５０ １４５０×７５０ １４５０×８５０

ボ ル ス タ ー 厚 さ ｍ ｍ １５０ １６０ １８０

フ レ ー ム ギ ャ ッ プ ｍ ｍ ３１０ ３６０ ３４０ ３９０ ３８５ ４３５

オ ー ブ ン バ ッ ク ｍ ｍ ７２０ ８１０ ９２０

作 業 面 局 さ ｍ ｍ ８５０ ９００ １０００

主 電 動 機 ｋ Ｗ Ｘ Ｐ １１×４ １１×４ １５×４

ダ イ ク ッ シ ョ ン 能 力 ｋ Ｎ ｛ ｔ ｏ ｎ ｆ ｝ - ７５１７．５｝ - ９５１９．５｝ - １４０１１４．０｝

ダ イ ク ッ シ ョ ン ス ト ロ ー ク 長 さ ｍ ｍ - ８０ - ８０ - １００

ダイクッションパッド面寸法（ＬＲＸＦＢ）ｍｍ - ４８０×３０５ - ５４０×３４５ - ６４０×４４５

機 械 総 局 さ ｍ ｍ ２９６０ ３０７５ ３２２５ ３４３５ ３６０５ ３８７８

機 械 質 量 ｔ （ ト ン ） １１ １６ ２４

スライド調節装置 電動 電動 電動
潤滑給油方式 自動グリース 自動グリース 自動グリース

無段変速装置 インバー タ ー ＶＳモーター イ ンバー タ ー ＶＳモーター インバーター ＶＳモーター

●毎分ストローク数の無段変速仕様（＊印）はオプションです

■標準・特別付属品

｛｝内は参考単位・数値です

○…標準装備▲．．．オプション

機種
項目 ＴＰＬ-１１０ ＴＰＬ-１５０ ＴＰＬ-２００
メ ニ ュ ー 順送 絞り 順送 絞り 順送 絞り

無段変速装置
ＶＳモーター ／ ▲ ／ ▲ ／ ▲

イ ンバー タ ー 式 ○ ／ ○ ／ ○ ／
潤滑装置 自動グリース ○ ○ ○
ノックアウト装置 メカ式 ▲ ▲ ▲

基礎部品 アンカーボルト・シム・レベルプレート ▲ ▲ ▲

防振装置 防振器・ゴム ▲ ▲ ▲

スライドキャップ ▲ ▲ ▲

積算カウンター ６桁 ○ ○ ○
ブリセットカウンター ６桁 ○ ○ ○
エジェクター ソレノイド式（１回路〉 Ｏ ○ ○
スライド調節装置 電動式 Ｏ ○ ○
過負荷保護装置（０．Ｌ．Ｐ） 油圧式 ○ ○ ○

操作方法
両手押しボタン式 ○ ○ ○
足踏み方式 ▲ ▲ ▲

運転操作盤
固定式 ○ ○ ○
開閉式 ▲ ▲ ▲

ポ一タブルスタンド ▲ ▲ ▲

電子式ロータリーカム 予備８連 ○ Ｏ ○
クランク角度表示 デジタル式（ＬＥＤ表示） ○ ○ ○
※本仕様ならびに外観・装備は改良等のため予告なく変更することがあります。

９

■空圧式ダイクッション（ベローズ式、シュート無）

よ ～ ～ ～ ～ ～ - ツ 讐
ＴＰＬ-１１０ ＴＰＬ-１５０ ＴＰＬ-２００

能 力 ｋ Ｎ ｛ ｔ ｏ ｎ ｆ ｝ ７５１７．５｝ ９５１９．５１ １４０１１４１
エア内圧ＭＰ削ｋｑｆ／ｃ❹｝ ０．６１６．０１ ０．６１６．０｝ ０．６１６．０１

ス ト ロ ー ク 長 さ ｍ ｍ ８０ ８０ １００
パ ッ ド 寸 法 ｍ ｍ ４８０×３０５ ５４０×３４５ ６４０×４４５
順送仕様 - -

-

校則上様 ▲ ▲ ▲

■空油圧式ダイクッション

二 て ＴＰＬ-１１０ ＴＰＬ-１５０ ＴＰＬ-２００

ＨＡＣ-２６１０ ＨＡＣ-４４１２ ＨＡＣ-４４１２
ＨＡＣ-４４１６

能 力 ｋ Ｎ ｛ ｔ ｏ ｎ ｎ ２６０１２６｝ ４４０１４４｝ ４４０１４４｝
エア内圧ＭＰ副ｋｑｆ／ｃ❹｝ ｏ刻６．０｝ ０．６１６．０｝ ｛）．６１６．０｝
ス ト ロ ー ク 長 さ ｍ ｍ １００ １２０ １２０／１６０
パ ッ ド 寸 法 ｍ ｍ ４８０×３０５ ５４０×３４５ ６４０×４４５
順送仕様 - - -

絞り仕様 ▲ ▲ ▲

． 〃

。 〃 ｀
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安全に正しくお使いいただくためにご使用の前に必ず取り扱い説明書をよくお読みください。

●本仕様ならびに外観・装備は改良等のため予告無く変更する場合があります。
●光線式安全装置は標準仕様には含まれておりません。
●当プレス機械は法令に基づいた安全措置が必要です。

Ｊ Ａ Ｂ
ＥＭＳＭｃｒｅｄｉｌａｔｉｏｎ
ＲＥ００９
（ｊｊｊｊ４４）⑨

Ｊ
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な ； Ｊ Ｓ ４ ア マ ダ
〒２５９-１１９６神奈川県伊勢原市石田２００ＴＥＬ（０４６３）９６-１１１１（代）

http://www.ａｍａｄａ.co.jp

株 式 会 社 ア マ ダ プ レ ス テ ッ ク
〒２５９，１１９６神奈川県伊勢原市石田２００ＴＥＬ（０４６３）９６-３３２１（代）

http://www.ａｍａｄａ.co.jp/ｐｒｅｓｓ
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環境にやさしい大豆インキを使用しています
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ｇ ｌ 薦 Ｍ 用 し て い ま す

●代理店
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